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WPROWADZENIE

MAGNACOR to system rur i ksztattek
z polipropylenu produkowanych metoda
wyttaczania, wtrysku i spawania ekstruzyjne-
go, spetniajgcych wymagania normy PN-EN
13476-3+A1:2020. Elementy systemu charak-
teryzuja sie dwuscienng konstrukcja $cianki,
co powoduje, ze przy zachowaniu wysokiej
sztywnosci obwodowej SN8, SN10 lub SN12
kN/m? ich waga jest zdecydowanie nizsza
w poréwnaniu z elementami kanalizacji z ka-
mionki czy betonu, ale tez PCV-U i PE.

Zastosowanie polipropylenu oraz specjal-
na konstrukcja $cianki sprawia, ze system ten
jest fatwy w montazu, ma wysoka wytrzyma-
to$§¢ mechaniczng, cechuje sie podwyzszong
odpornoscig chemiczng i termiczng, a okres
jego eksploatacji szacowany jest na minimum
100 lat. Bardzo dobre wtasciwos$ci materiatu,
ktére otrzymujemy z polimeryzacji polipro-
pylenu, powoduja, ze produkty wykonane
z PP ciesza sie duza popularnoscia na rynku,
a ich udziat, w stosunku do tradycyjnych roz-
wigzan z PCV-U, kamionki czy betonu, rosnie
bardzo dynamicznie.

System MAGNACOR produkowany jest
w $rednicach 160 + 800 mm a jego bardzo
dobre wtasciwosci wynikaja z zastosowania
do produkc;ji kopolimeru blokowego polipro-
pylenu. Rury tego systemu produkowane s3
metoda wyttaczania. Scianka rury zbudowa-
na jest z dwdch warstw: warstwy wewnetrznej
- gtadkiej, zewnetrznej — karbowane;j.

Obie warstwy potagczone sg ze sobg mole-
kularnie w procesie wyttaczania, tworzac litg
konstrukcje. Podwéjna scianka daje doskona-
ta ochrone. To rozwigzanie pozwala uzyskac
niska wage rur. Ich instalowanie jest zatem
zdecydowanie tatwiejsze niz innych syste-

moéw kanalizacyjnych. Gtadka powierzchnia
wewnetrzna rury stawia minimalne opory
przeptywajacym sciekom.

Przy zachowaniu nawet wyjatkowo matych
spadkéw kanatu eliminuje odktadania sie
osaddw, a tym samym zapobiega procesowi
zagniwania $ciekdéw czy tez powstawania za-
toréw. Ogranicza to naktady pracy (fizyczne
i finansowe) na czyszczenie sieci podczas
wieloletniej eksploatacji.
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Wysoka klasa sztywnosci obwodowe;j
SN8 kN/m2 lub SN12 kN/m2, rury typu
ciezkiego

Niska waga rur - rury z PP ponad dwu-
krotnie |zejsze od rur z PCV-U, nizsze
koszty transportu i fatwiejszy montaz
w wykopie

Odpornos¢ chemiczna na $cieki w za-
kresie wartosci pH 2 + 12 (zgodnie z ra-
portem ISO/TR 10358), réwniez na sdl
i Srodki do zimowego utrzymania drég

Odpornos¢ termiczna na temperature
sciekéw do 95°C - przeptyw ciagly do
130°C - przeptyw krétkotrwaty

Wysoka odpornos¢ mechaniczna
w ujemnych temperaturach (nawet do
-20°C), mozliwo$é montazu w warun-
kach zimowych

Wysoka odporno$¢ rury na $ciskanie
i uderzenia dzieki konstrukcji rury i wy-
sokiej jakosci surowca

Prostota montazu - system z rurami
z kielichem, z rurami bez kielicha,
z niezbedna gama ksztattek: kolan, tu-
kéw, trojnikow i redukeji
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ZALETY SYSTEMU

tatwos¢ montazu w $ciance studni be-
tonowej - specjalne ksztattki murowe
do wklejenia w $ciance studni

Mozliwo$¢ swobodnego taczenia z ka-
nalizacja o Sciankach gtadkich

Mozliwo$¢ ciecia na odcinki o dowol-
nej dtugosci i bardzo proste sposoby
taczenia, bez specjalnych narzedzi,
dzieki uszczelce i szerokiej gamie
ksztattek

Aktywna wspoétpraca z otaczajgcym
gruntem dzieki falistemu profilowi rury

Odporno$é¢ systemu na korozje che-
miczng, biologiczna i naprezeniowsa

Wysoka sztywnos$¢ podtuzna rury , ta-
twos¢ zachowania jednakowego spad-
ku w wykopie

Bardzo dobra odpornos¢ na Scieranie
zgodnie z norma PN-EN 13476




ZASTOSOWANIE

System kanalizacyjny MAGNACOR stuzy
do budowy bezcisnieniowych sieci kanalizacji
sanitarnych, deszczowych, ogdlnosptawnych
i drenazowych. Woykorzystywany jest do
odprowadzania $ciekéw bytowo-gospodar-
czych i komunalnych oraz do odwadniania
parkingdw, drég, autostrad, lotnisk i wysy-
pisk $mieci. Polipropylen ze wzgledu na swoje
wtasciwosci daje mozliwos¢ zamontowania
systemu MAGNACOR w kanatach o wyso-
kiej temperaturze $ciekbéw, bezposrednio za
studniami rozpreznymi ze wzgledu na duzg
odpornos$¢ na niskie pH = 2 (wysokie ste-
zenie siarkowodoru w $ciekach), do odpro-

wadzania $ciekdéw przemystowych oraz jako
przepustu drogowego.

Rury produkowane sa w klasie sztywnosci
SN 8 (8 kN/m2) i SN 12 (12 kN/m2), w odcin-
kach o dtugosci: 31 6 metréow. Ksztattki, pro-
dukowane metoda wtryskowa oraz poprzez
zgrzewanie i spawanie ekstruzyjne, posiadajg
scianke o konstrukcji zebrowanej i gtadki kie-
lich. Rury i ksztattki systemu MAGNACOR
produkowane sa w kolorze czarnym lub
opcjonalnie pomaranczowym na zewnatrz
i w kolorze jasnoszarym wewnatrz. Gtadka
powierzchnia wewnetrzna w jasnoszarym ko-
lorze daje bardzo dobra widocznos$¢ podczas
przegladow kanatow kamerag TV.




PROJEKTOWANIE

Obliczenia hydrauliczne przekrojow ka-
natéw polegajg na wyznaczeniu wymiaréw
kanatéw, stopnia napetnienia ich Sciekami
oraz predkosci przeptywu.

Obliczenia przeprowadza si¢ na podsta-
wie obliczeniowego natezenia przeptywu
i przyjetego spadku kanatu oraz chropo-
watosci bezwzglednej scianek kanatu przy
zatozeniu, ze:

N wymiar, ksztatt kanatu, jego spadek,
chropowato$¢ oraz przyjety przeptyw
obliczeniowy na catej dtugosci obli-
czeniowej kanatu nie zmienia sie,

N we wszystkich punktach przekroju
strumienia sg jednakowe predkosci.

Aby dobra¢ srednice rury mozna postu-
zy¢ sie tabela TAB.1, pokazujacg maksymalng
przepustowos¢ rur MAGNACOR dla kanali-
zacji bytowo-gospodarczej dla spadku mini-
malnego (przy v = 0.8m/s) i maksymalnego
(przy v = 3mf/s).

Dla kanalizacji deszczowej przepustowo$é
bedzie wieksza, gdyz maksymalna predkos¢
sciekdw moze wowczas osiggac 5 m/s.

Przy projektowaniu kanalizacji z rur
MAGNACOR, w warunkach koniecznoéci
zastosowania minimalnych spadkéw, mozna
zastosowac wartosci podane w tabeli TAB.2.

$rednica Spadki minimalne kanalizacja Maksymalny Spadki maksymalne Maksymalny
hytowo-gospodarcza przeptyw sciekow dm3/s dla przeptywu Sciekow 3m/s przeptyw sciekow dm3/s
160 mm 5,9 %o 15 79 %o 58
200 mm 4,0 %o 26 54 %o 99
250 mm 3,1 %o 39 41 %o 145
300 mm 2,4 %o 56 33 %o 210
400 mm 1,6 %o 105 22 %o 390
500 mm 1,3 %o 160 17 %o 590
600 mm 1,0 %o 225 13 %o 850
800 mm 0,7 %o 400 9 %o 1500
Tab. 1.

Przepustowos$¢ rur MAGNACOR w zaleznos$ci od spadku kanatu

Spadki minimalne dla kanalizacji bytowo-gospodarczej

Spadki minimalne dla kanalizaciji deszczowej

Srednica i przemystowej, v=0,8 m/s v=0,7m/s
160 mm 5,9 %o 4,5 %o
200 mm 4,0 %o 3,0 %o
250 mm 3,1 %o 2,4 %o
300 mm 2,4 %o 2,0 %o
400 mm 1,6 %o 1,3 %o
500 mm 1,3 %o 0,9 %o
600 mm 1,0 %o 0,8 %o
800 mm 0,7 %o 0,6 %o

Tab. 2.

Wielko$ci dopuszczalnych spadké4w minimalnych dla poszczegélnych $rednic rur MAGNACOR



Jednak stosowanie tak matych spadkéw nie powinno by¢ standardem. Zaleca sie, przy
projektowaniu minimalnego spadku kanatu, korzystanie ze wzoru:

i= % , gdzie i [%o] - spadek; d - [mm] - Srednica kanatu.

Z uwagi na skomplikowang posta¢ wzoru do obliczen hydraulicznych kanatow grawita-
cyjnych dla rur MAGNACOR zamieszczony jest ponizej - Nom.1 nomogram do obliczania
hydraulicznego catkowicie wypetnionych rur dwusciennych dla przyjetej chropowatosci k =
0,40mm (dla kanatow z bocznymi doptywami i studzienkami kanalizacyjnymi) oraz - Nom.2
nomogram krzywych sprawnosci dla przekroju kotowego.

Natezenie przeptywu [dm?/s]
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Nom.1 Nomogram do obliczania hydraulicznego catkowicie wypetnionych rur dwuscien-
nych dla temperatury 10°C i chropowatosci 0,40 mm



PRZYKLAD

Dane:

N rzeczywiste natezenie przeptywu

Q_=48 m’/s
N przyjety spadek kanatu 4%o
N zatozona $rednica 300 mm

Do obliczenia:
N predkos¢ przeptywu sciekéw
N wysoko$¢ napetnienia kanatu
sciekami

Rozwiazanie:

Z nomogramu dla k = 0,4, przy catkowitym
napetnieniu dla i = 4 %o i zakresu predkosci
minimalnej 0,8 m/s dobieramy $rednice rury
= 300mm. Dla rury @ 300mm i spadku 4
%o z nomogramu dla k = 0,40mm odczytu-
jemy przeptyw i predkos¢ przy catkowitym

napetnieniu:

Q_=70,2 dm3s, V_=1,03 m/s

Wyznaczamy wspotczynnik

a=Q_ /Q =48/70,2=0,68

Z nomogramu 2 krzywych sprawnosci dla
przewodow kotowych dla a odczytujemy wg
strzatek kolejno:

a) h/d = 0,604, poniewaz d =

wewn.

300mm to napetnienie h = 181Tmm
b) B = Vrzecz./vcalk. nap. = 1’08' przy Vca’fk
= 1,03m/s toV__=11m/s

n (o4

Wynik :

potwierdzamy poprawnos¢ przyjetej Srednicy
rury @ 300mm, przy spadku kanatu i = 4%o
i przeptywie 48dm?3/s = predkosé éciekdw
wyniesie 1 m/sa napetnienie h = 181mm, tj
70% napetnienia kanatu.
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SKEADOWANIE

Rury MAGNACOR sktadujemy w pozy-
cji poziomej na podtozu réwnym i oczysz-
czonym z kamieni i ostrych przedmiotéw,
najlepiej w oryginalnych opakowaniach
fabrycznych.

Nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage na to,
aby podczas sktadowania palet w stosie deski
zabezpieczajace nie staty bezposrednio na
rurze, lecz na desce zabezpieczajacej palety
ponizej. Przy sktadowaniu rur luzem nalezy
na podtozu umiesci¢ drewniane belki w od-
legtosci max 2,0 metry a nastepnie uktadac
na nich rury. llo§¢ rur w stosie bedzie za-
lezna od ich $rednicy. Rury i ksztattki syste-
mu MAGNACOR mozna przechowywaé na
otwartych placach, jednak okres przechowy-
wania nie powinien przekracza¢ 1 roku.

Przy takim sktadowaniu nalezy zabezpie-
czy¢ produkt przed szkodliwym dziataniem

opaddw atmosferycznych oraz promieni sto-
necznych, ktére powodujg odbarwienie rury.
Badania wykazaty, ze nawet kilkuletnie pro-
mieniowanie UV nie ma negatywnego wptywu
na wtasciwosci rur i przewidywanga trwatos¢,
jednakze ze wzgleddéw estetycznych zaleca
sie ich zabezpieczenie. Mozna do tego uzy-
wacé plandeki lub czarnej folii.

Srednica rur llo$¢ sztuk w palecie
160 35
200 20
250 12
300 9
400 4
500 2
600 2
800 2

Podczas odbioru rur na budowie na-
lezy wizualnie sprawdzi¢, czy nie posia-
daja one uszkodzen.

A
L
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MONTAZ

Potaczenie rur systemu MAGNACOR nastepuje za pomocg kielichéw wykonanych na rurach

lub za pomoca ksztattek. Do uszczelnienia potaczen niezbedne jest zastosowanie uszczelki
elastomerowej, ktérag montuje sie w przedostatnim karbie rury, po uprzednim doktadnym

oczyszczeniu z wszelkich zanieczyszczen zarbwno wnetrza kielicha jak i uszczelki.

N N

N

1. Rure MAGNACOR taczymy
z rurg gtadkg KG za pomoca
ksztattki przejsciowej MC-KGI.

2. Potaczenie rur nastepuje za
pomoca kielichéw wykonanych
na rurach lub za pomoca ksztat-
tek. Do uszczelnienia potaczen
niezbedne jest zastosowanie
uszczelki elastomerowe;.

3. Rure MAGNACOR taczymy
z systemem studni SC za pomo-
cg ksztattki przejsciowej MC-KGI.

Aby uzyskaé dobre potaczenie, uszczelke
nalezy posmarowac¢ srodkiem poslizgowym.
Rury mozna cigé na mniejsze odcinki przy
uzyciu pity recznej lub mechanicznej bez-
posrednio na budowie. Ciecia dokonuje sie
w rowku rury, prostopadle do jej osi, a na-
stepnie dokfadnie oczyszcza sie powierzch-
nie ciecia z wiérow. Przyjmuje sie, ze montaz
rur MAGNACOR pozwala na minimum 20 %
oszczednosci czasu w pordwnaniu z innymi
rodzajami rur. Rury nalezy uktada¢ kielicha-

mi w strone przeciwng do przeptywu Scie-
kéw. System MAGNACOR mozna swobod-
nie taczy¢ przy zastosowaniu odpowiednich
ksztattek z systemem rur gtadkich kanalizacji
zewnetrznej KG jak i z systemem studni kana-

lizacyjnych SC, proponowanych przez firme
MAGNAPLAST.

Po wykonaniu sieci nalezy wykonaé prébe
szczelno$ci zgodnie z norma PN-EN 1610.



WARUNKI
UKELADANIA
RUR

Petne wykorzystanie zalet rur MAGNACOR wymaga zapewnienia wiasciwych warunkéw ich

utozenia, zasypania, zageszczenia gruntu i spetnienia wymogéw normy PN-C-89224. Ogdlne

wytyczne w tym zakresie:

1. W kazdej sytuacji wystepuje wyrow-
nanie dna wykopu, oczyszczenie z ka-
mieni i odwodnienie oraz wykonanie
podsypki, jezeli jest wymagana (wyso-
kos¢ podsypki zalezna jest od rodzaju
gruntu):

a) bez podsypki - grunt rodzimy
(zgodny z wymogami projektowymi)
o uziarnieniu do @40 mm - rury
uktada¢ na dnie wykopu po przygo-
towaniu tozyska nosnego,

b) 10 cm podsypki o uziarnieniu do
@22 mm dla rur o DN = 200 dla
gruntu suchego i o uziarnieniu do
@40 mm dla rur o DN >200 i do
DN < 600,

c) 15 cm o uziarnieniu jak wyzej dla
gruntu nawodnionego - prace
ziemne prowadzi¢ tylko w wykopie
odwodnionym,

d) 25 cm w gruntach skalistych lub
o uziarnieniu powyzej @ 40 mm.

Podsypke wykona¢ z gruntu sypkiego, ma-
teriatu jedno lub wielofrakcyjnego, z piasku
gruboziarnistego o matej zawartosci czastek
drobnych, z pospétki lub kruszywa tamane-
go o wymiarze czastek od 2mm do 40 mm.
Podsypke dokfadnie zagesci¢ - minimum
0,85 wg skali Proctora.

a7 >
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2. Wykonanie zasypki:
a) obsypka strefy okotorurowej:

N obsypke wykonywaé z materiatu jak na podsypke, sypiac symetrycznie warstwami
grubosci 15 + 20 cm, starannie zageszczajac grunt lekkim sprzetem (do wysoko-
sci 1,0 m powyzej rury) w sposéb nie powodujacy nadmiernych obcigzen dyna-
micznych, nie dopuszczajac do przemieszczenia rury,

N korzysta¢ z uzycia sprzetu lekkiego,

b) zasypanie wykopu:

N materiat do zasypki nie wymaga tak doktadnego doboru jak obsypka, jednakze
nalezy przed zasypaniem usuna¢ z wykopu wszelkie duze kamienie, materiaty
organiczne, korzenie drzew, Smieci itp.

N zasypke wykonywac z zastosowaniem zwykle sprzetu mechanicznego, z zagesz-
czaniem gruntu warstwami, bioragc pod uwage wymagania lokalizacyjne, jak np.
usytuowanie w drodze i konieczno$¢ zageszczenia do wartosci min. 0,95 wg skali
Proctora

N zasypke w terenie zielonym wykonaé z zastosowaniem gruntu rodzimego bez
koniecznosci uzyskania stopnia zageszczenia wymaganego w innych przypadkach,
jak np. w drogach.

14



WARUNKI SZCZEGOLNE
UKEADANIA RUR

1. Zabezpieczenie rury przed migracja czastek materiatu gruntowego oraz przed wy-
pieraniem woda gruntowa

4!

ZNENINENZNY

Zabezpieczenia przed migracja
materiatu gruntowego

2. Posadowienie rur w strefie
przemarzania:

N ograniczenia gtebokosSci usytuowania
rury MAGNACOR w strefie przema-
rzana w terenie bez obcigzen ruchu
kotowego wynikaja z koniecznosci
zastosowania odpowiedniej izolacji
termicznej. Materiatem izolacyj-
nym moze by¢ styropian lub np.
keramzyt.

N w przypadku terenéw obcigzonych
ruchem kotowym minimalne przy-
krycie rur MAGNACOR wg PN-C-
89224 wynosi 1m, zalecane przez
TEPPFA i PRIK 0,8 m a zgodnie
z metoda skandynawska (Molina) 0,5
m. Analizy wymaga jednak aspekt
izolacji termicznej i jej wytrzymatosci
na Sciskanie. Proste rozwigzanie to
zastosowanie fatwego do zageszcze-
nia materiatu sypkiego, jakim jest
keramzyt lub zuzel wielkopiecowy.
Jezeli materiat termoizolacyjny po-
siada ostre krawedzie, konieczna jest
obsypka z piasku.

obsypka

geowtdknina

Zabeipieczenie przed wypieraniem
wod gruntowych

3. Wysoki poziom wéd gruntowych:

N uktadanie rur MAGNACOR wy-

maga odwodnionego wykopu.
Odwodnienie wykopu wykonujemy
poprzez: usuwanie wody z wykopu
w miare jego pogtebiania przy po-
mocy pomp usytuowanych na gorze
wykopu, metode drenazu poziome-
go (polegajaca na utozeniu drenazu
poziomego z odprowadzeniem wody
do studzienek czerpnych, zlokali-
zowanych wzdtuz kanatu), metode
depresji (polegajaca na obnizeniu
poziomu statycznego zwierciadta
wody gruntowej przy pomocy studni
depresyjnej lub igtofiltréw).

0000
0000
0000
0000
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CERTYFIKATY

System MAGNACOR zostat dopuszczony
do obrotu i powszechnego stosowania w bu-
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Krajowe Deklaracje Wtasciwosci Uzytkowych do Polskiej Normy 13476-3

Polska Norma PN-EN 13476-3+A1

Krajowa Ocena Techniczna IBDiM-KOT 2018/0198

Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT 2018/0653

Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT 2019/1185

Certyfikat Zgodnosci Gtéwnego Instytutu Gérnictwa nr CZ/1966

Opinia Techniczna Gtéwnego Instytutu Gornictwa o mozliwosci stosowania
rur i ksztattek MAGNACOR na terenach objetych wptywem szkéd gérniczych
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WYKAZ

AKTUALNYCH NORM

do projektowania i budowy sieci oraz przylaczy kanalizacyjnych

N

PN-EN 752:2017-06

Zewnetrzne systemy odwadniajace i kanalizacyj-
ne - Zarzadzanie systemem kanalizacyjny

PN-EN 476:2012

Wymagania ogdlne dotyczace elementéw sto-
sowanych w systemach kanalizacji deszczowej
i sanitarnej

PN-EN 1610:2015-10

Budowa i badania przewodéw kanalizacyjnych

PN-C-89224

Systemy przewoddw rurowych z tworzyw termo-
plastycznych. Zewnetrzne ci$nieniowe i bezcisnie-
niowe systemy z nieplatyfikowanego poli(chlorku
winylu) (PVC-U), polipropylenu (PP) i polietylenu
(PE) do przesytania wody, odwadniania i kanalizacji.
Warunki techniczne wykonania i odbioru.

PN-EN 124-2:2015-07

Zwienczenia wpustéw Sciekowych i studzienek
wtazowych do nawierzchni dla ruchu pieszego i ko-
towego - Czeé¢ 2: Zwienczenia wpustdw $ciekowych
i studzienek wtazowych wykonane z zeliwa

PN-EN 124-6:2015-07

Zwienczenia wpustow Sciekowych i studzienek
wtazowych do nawierzchni dla ruchu pieszego i ko-
towego - Czeéc¢ 6: Zwienczenia wpustdw sciekowych
i studzienek wtazowych wykonane z polipropylenu
(PP), polietylenu (PE) lub nieplastyfikowanego po-
li(chlorku winylu) (PVC-U)

PN-EN 13476-3+A1:2020-12

Systemy przewoddw rurowych z tworzyw sztucz-
nych do podziemnego bezci$nieniowego odwad-
niania i kanalizacji - Systemy przewoddw rurowych
o Sciankach strukturalnych z nieplastyfikowanego
poli(chlorku winylu) (PVC-U), polipropylenu (PP)
i polietylenu (PE) - Czeé¢ 3: Specyfikacje rur i ksztat-
tek o gtadkiej powierzchni wewnetrznej i profilowa-
nej powierzchni zewnetrznej oraz systemu, typ B
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KATALOG
PRODUKTOW
MAGNACOR



RU RY Z Kl E |_ | C H E M DN {[:]Dm[][llll d1[mm] [mdrzn] D[mm] L[mm] L1[mm] Nrart.
KLASA C-SN 8 BEZ USZCZELKI 160(OD) 138 160 176 3000 107 82028
(MCEM) 160(OD) 138 160 183 6000 107 82045
200 197 226 259 3000 152 83028
200 197 226 259 6000 152 83045
250 249 284 320 3000 181 84028
u 250 249 284 320 6000 181 84045
300 297 339 386 3000 218 85028
| 300 297 339 386 6000 218 85045
o _ 400 396 453 506 3000 223 86028
400 396 453 506 6000 223 86045
500 500 573 635 3000 264 87028
500 500 573 635 6000 264 87045
600 598 683 765 3000 329 88028
600 598 683 765 6000 329 88045
800 796 903 970 3000 301 89028
800 796 903 970 6000 301 89045
RURY BEZ KIELICHA B & &y e
KLASA C-SN 8 (MCEL) 160 (OD) 138 160 6000 82090
200 197 226 6000 83090
L 250 249 284 6000 84090
fiiiiisiAsiwEan 300 297 339 6000 85090
400 396 453 6000 86090
dz . 500 500 573 6000 87090
600 598 683 6000 88090
UUULLUULUUL 800 796 903 6000 89090
RU RA Z KI E L | C H E M DN {nllllmllﬂll] d1[mm] [n%] D[mm] L[mm] L1[mm] Nrart.
SN 10 BEZ USZCZELKI (MCEM) 160(OD) 138 160 176 3000 107 82029
160(OD) 138 160 176 6000 107 82046
200 197 226 259 3000 152 83029
200 197 226 259 6000 152 83046
250 249 284 320 3000 181 84029
u 250 249 284 320 6000 181 84046
300 297 339 386 3000 218 85029
| 300 297 339 386 6000 218 85046
o _ 400 396 453 506 3000 223 86029
400 396 453 506 6000 223 86046
500 500 573 635 3000 264 87029
500 500 573 635 6000 264 87046
600 598 683 765 3000 329 88029
600 598 683 765 6000 329 88046
800 796 903 970 3000 301 89029
800 796 903 970 6000 301 89046
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RURA BEZ KIELICHA  wjpm o e L
SN 10 (MCEL) 160 (OD) 138 160 6000 82091
200 197 226 6000 83091
250 249 284 6000 84091
300 297 339 6000 85091
400 396 453 6000 86091
500 500 573 6000 87091
600 598 683 6000 88091
@ ¢ 800 796 903 6000 89091
RU RA Z KI E |_| C H E M I]N{':]Dm[]m]] d1[mm] [nqrzn] D[mm] L[mm] L1[mm] Nrart.
SN 12 BEZ USZCZELKI (MCEM) 160(OD) 138 160 176 3000 107 82030
160 (OD) 138 160 176 6000 107 82047
200 197 226 259 3000 152 83030
200 197 226 259 6000 152 83047
250 249 284 320 3000 181 84030
250 249 284 320 6000 181 84047
300 297 339 38 3000 218 85030
300 297 339 38 6000 218 85047
400 396 453 506 3000 223 86030
400 396 453 506 6000 223 86047
500 500 573 635 3000 264 87030
500 500 573 635 6000 264 87047
600 598 683 765 3000 329 88030
600 598 683 765 6000 329 88047
800 796 903 970 3000 301 89030
800 796 903 970 6000 301 89047
RURA BEZ KIELICHA  wjpm a2 L
SN 12 (MCEL) 160 (OD) 138 160 6000 82092
200 197 226 6000 83092
250 249 284 6000 84092
300 297 339 6000 85092
400 396 453 6000 86092
500 500 573 6000 87092
"2 ¢ 600 598 683 6000 88092
800 796 903 6000 89092




ZLACZKA DO RURY  ogem b gy we
(MCMM) 160 (OD) 176 161 214 82200*
200 259 226 304 83200+
L 250 320 284 358 84200*
Jt 'l Jt ‘ 300 386 339 434 85200+
A A 400 506 453 444 86200*
DK | He 500 635 573 528 87200*
W‘ |} W 600 765 683 658 88200*
) S 800 970 915 602 89200+

* produkty dostepne na zapytanie
NASUWKA wog 0 @ Ly
(MCU) 160 (OD) 176 161 214 82180
200 259 226 306 83180
250 320 284 360 84180
300 386 339 438 85180
400 506 453 448 86180
500 635 573 500 87180
600 765 683 620 88180
800 970 915 600 89180

,

PRZEJSCIE MUROWE "2 & & & e
(MCF) 160 (OD) 176 161 110 82620
) 200 259 226 153 83620
i 250 320 284 180 84620
i 300 386 339 219 85620
ol | ) |l 400 506 453 224 86620
= 500 635 573 250 87620
600 765 683 310 88620
- 800 970 915 600 89620
REDUKCJA ov/ON2[mm] (B (2 L Da g2 ya
(MCR-BK) 200/160(OD) 226 197 210 176 161 88908
250/200 284 249 333 226 259 88910
300/200 340 297 371 226 259 88915
300/250 340 297 398 284 320 88920
400/250 453 396 400 284 320 88925
400/300 453 396 439 339 386 88930
500/300 573 500 479 339 386 88935
500/400 573 500 484 453 506 88940
600/400 683 598 544 453 506 88945
600/500 683 598 570 573 535 88950
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REDUKCJA DN1/DN2 [mm] [mnm] [mdﬁl] [mLm] [nqﬁl] [glzr:] Nrart.

(M C R) 200/160 (OD) 259 226 225 176 161 83280
250/200 320 284 359 259 226 84280
300/200 386 339 380 259 226 85285
300/250 386 339 425 320 284 85280
400/200 506 453 384 259 226 86270
400/250 506 453 41 320 284 86275
= = 400/300 506 453 498 386 339 86280

5007400 635 573 531 506 453 87280

600/500 765 683 635 635 573 88280

800/600 970 915 640 765 683 88286

==

Z AS L E P KA DN {n%ﬂﬂl D [mm] d2 [mm] L [mm] Nrart.

(MCK) 160 (OD) 176 161 107 82240
) 200 259 226 162 83240
P4 250 320 284 189 84240
300 386 339 227 85240
7 400 506 453 232 86240
? N . 500 635 573 274 87240
600 765 683 339 88240
/et - 800 970 915 300 88250
M i Nrart.
160 (OD) 160 120 82220
200 226 155 83220
250 284 180 84220
300 339 218 85220
“ 400 453 220 86220
500 573 260 87220
600 683 320 88220
800 905 265 88230

ZLACZ KA D O RU RY DN /1D [mm] [mdm] [rgrzn] [mLm] Nrart.

KG ( KI E Ll C H ) 160(OD) 160 161 230 82230

200 200 226 315 83230

MC-KGI
( ) 250 250 284 353 84230
L 300 315 340 an 85230

3 400 400 453 446 86230
500 500 572 518 87230

|\
)

d2

4
\\




KOLANA

(MCB)

BN/ Dimml d2fmm] @ Umm] Neart
200 259 226 15° 163 83100
250 320 284 15° 195 84100
300 386 339 15° 231 85100
400 506 453 15° 253 86100
200 259 226 30° 163 83110
250 320 284 30° 195 84110
300 386 339 30° 231 85110
400 506 453 30° 253 86110
200 259 226 45° 163 83120
250 320 284 45° 195 84120
300 386 339 45° 231 85120
400 506 453 45° 253 86120
200 259 226 90° 163 83130
250 320 284 90° 195 84130
300 386 339 90° 231 85130
400 506 453 90° 253 86130

/D Dmml  d2lmml @ Ulmml Neart
500 635 573 15° 279 87100
600 765 683 15° 362 86100
800 970 915 15° 301 88140
500 635 573 30° 279 87110
600 765 683 30° 362 88110
800 970 915 30° 301 88145
500 635 573 45° 279 87120
600 765 683 45° 362 88120
800 970 915 45° 301 88150
500 635 573 90° 279 87130
600 765 683 90° 362 88130
800 970 915 90° 301 88155
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TROJNIK NA MAGNACOR 45°

(MCEA)

D a2 M D d2 L
DN1/DN2 [mm] [mm] [mm] [mm] [mam] [mr?l] [mm] Nrart.

MCEA 200/200 259 226 395 259 226 630 81330
MCEA 250/200 320 284 410 259 226 770 82330
MCEA 250/250 320 284 480 320 284 770 82340

TROJNIK NA MAGNACOR 45°

(MCEA)

D d2 M D d2 L
DN1/DN2 [mm] [mm] [mm] [mm] [m:‘l] [mna]] [mm] Nrart.

MCEA 300/200 386 339 450 259 226 860 83330
MCEA 300/250 386 339 530 320 284 910 83340
MCEA 300/300 386 339 650 386 339 1050 83350
MCEA 400/200 506 453 450 259 226 850 84330
MCEA 400/250 506 453 530 320 284 910 84340
MCEA 400/300 506 453 615 386 339 1030 84350
MCEA 400/400 506 453 730 506 453 1270 84360
MCEA 500/200 635 573 450 259 226 950 85330
MCEA 500/300 635 573 615 386 339 1090 85350
MCEA 600/200 765 683 450 259 226 1100 86330
MCEA 600/300 765 683 615 386 339 1280 86350
MCEA 800/300 970 915 615 386 339 1400 86370

L



TROJNIK NA KG 45°

DN1/DN2 d2 M d L Nrart

[mm] [mm]  [mm]  [mm] [mm] [mm] '

MCEA-KG 200/200 259 226 345 200 630 81335

MCEA-KG 250/200 320 284 410 200 770 82335

MCEA-KG 250/250 320 284 425 250 770 82345

D| d2 d2
k :
V4
TROJNIK NA KG 45°

DN1/DN2 D d2 M d L Nrart

[mm] [mm]  [mm] [mm] [mm] [mm] '

MCEA-KG 250/160 320 284 330 160 700 82325

MCEA-KG 300/160 386 339 330 160 780 83325

MCEA-KG 300/200 386 339 380 200 860 83335

MCEA-KG 300/250 386 339 450 250 910 83345

MCEA-KG 400/200 506 453 380 200 850 84335

MCEA-KG 400/250 506 453 450 250 910 84345

MCEA-KG 500/200 635 573 380 200 950 85335

MCEA-KG 600/200 765 683 380 200 1100 86335

MCEA-KG 600/250 765 683 450 250 1190 86345

M MCEA-KG 800/200 970 915 380 200 1400 86390

d2

L
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TROJNIK NA MAGNACOR 90°

(MCEA)
ov/oNzfmm) B g2 Moo Da o dia o Lo Nt
MCEA 200/200 259 226 215 259 226 600 81331
MCEA 250/250 320 284 250 320 284 770 82341
MCEA 250/200 320 284 220 259 226 630 82331
MCEA 300/200 386 339 220 259 226 700 83331
MCEA 300/250 386 339 250 320 284 740 83341
MCEA 300/300 386 339 300 386 339 870 83351
MCEA 400/200 506 453 220 259 226 745 84331
::a MCEA 400/250 506 453 250 320 284 800 84341
1 MCEA 400/300 506 453 290 386 339 860 84351
MCEA 400/400 506 453 330 506 453 970 84361
! MCEA 500/200 635 573 220 259 226 810 85331
1 MCEA 500/300 635 573 290 386 339 950 86351
MCEA 600/200 765 683 220 259 226 935 86331
~ MCEA 600/300 765 683 290 386 339 110 86351
. MCEA 800/300 970 915 300 386 339 1350 86400
L
z
TROJNIK NA KG 90°
(MCEA-KG)
" mm el fm o (mn MAt
MCEA-KG 200/200 259 226 180 200 620 81336
MCEA-KG 250/250 320 284 200 250 700 82346
MCEA-KG 250/200 320 284 180 200 630 82336
MCEA-KG 300/200 386 339 180 200 700 83336
MCEA-KG 300/250 386 339 200 250 740 83346
MCEA-KG 400/200 506 453 180 200 745 84336
MCEA-KG 400/250 506 453 200 250 800 84346
MCEA-KG 500/200 635 573 180 200 810 85336
§ MCEA-KG 600/200 765 683 180 200 935 86336
MCEA-KG 600/250 765 683 200 250 1020 86346
MCEA-KG 800/200 970 915 180 200 1200 86420




USZCZELKA

DN ("IIIEHHUI]] Nr art.
DO RURY %0 001
200 7235
(MC)
250 7245
300 7255
400 7265
500 7275
600 7285
800 7295
USZCZELKA i
n
nIN SITU 10 34615
160 34620
200 34625

27



NN

PRZYNAJMNIEJ 100 LAT
BEZPIECZNEGO
FUNKCJONOWANIA
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MAGNAPLAST

Magnaplast wchodzi w sktad niemieckiego holdi . .
twérstwem tworzyw sztucznych i jest liderem w produkcji systemow
kanalizacyjnych.

Bardzo dobrze rozwinieta sie¢ dystrybucji
sprawia, ze produkty Magnaplast sa tatwo
dostepne w Polsce, a dzieki surowcom po-
zyskiwanym od najlepszych dostawcéw, cha-
rakteryzuja sie wysoka jakoscig.

Magnaplast z powodzeniem realizuje polityke
kompleksowej odpowiedzi na potrzeby klien-
téw i stuzy pomoca w optymalnym doborze
asortymentu, co umozliwia szeroki wachlarz
nowoczesnych produktow.
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KANALIZACJA
ZEWNETRZNA
MAGNACOR

POZNAJ NASZE
INNE SYSTEMY:

Kanalizacja wewnetrzna niskoszumowa HT Plus

=
=
—

Kanalizacja wewnetrzna niskoszumowa ULTRA dB

Kanalizacja niskoszumowa gruboscienna Skolan SAFE

Kanalizacja zewnetrzna KG

Kanalizacja zewnetrzna PP KG 2000 SN10

Studnie kanalizacyjne SC

Systemy polietylenowe PE

Systemy drenarskie DR

mﬂqnuplast

Sieniawa Zarska 69
68-213 Lipinki tuzyckie

tel.: +48 68 363 27 00

www.magnaplast.pl



